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Ubung 9

Power Select und Power Replace

In diesem Kapitel werden Sie kennen lernen, wie man in der Zusammen-
bauzeichnung vorhandene Herstellerteile oder Normteile mit Power
Select und Power Replace bearbeitet.

L ) Wahrend Sie in den vorherigen Kapiteln bereits die Anwendung von

: ' Power Select und Power Replace auf Normteile kennengelernt haben,
werden Sie in diesem Kapitel die Vorgehensweise der beiden Power
Befehle bei Herstellerteilen erlernen.

Power Select kann verwendet werden, um Arbeitsablaufe zu beschleuni-
gen, wenn aus der gleichen Baureihe ein anderes Teil gewahlt und ein-
geflugt werden soll. Es ist jedoch auch moglich das gleiche Bauteil, mit
anderer Wertspezifikation oder das Bauteil vollspezifiziert zu wahlen.
Power Replace wird verwendet, um ein gewahltes Herstellerteil
entweder durch ein anderes Teil oder das gleiche Teil mit anderen
Abmessungen zu ersetzen.

Voraussetzung

Installation der Teile des Herstellers Atlanta oder CD mit der Nummer 2
einlegen.

Lernziele
In diesem Kapitel lernen Sie folgende Grundfunktionalitdten kennen:

Verwenden von Power Select zur Auswahl eines Herstellerteils
Verwenden von Power Replace zum Ersetzen eines Herstellerteils

Themen
Erste Schritte (Seite 210)
: Power Select anwenden (Seite 211)
) —

Zahnrad auf der Welle platzieren (Seite 213)
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Erste Schritte

Im ersten Schritt wollen wir eine Zeichnung 6ffnen, die ein Herstellerteil
enthalt, das in veranderter GréRRe nochmals in die Zeichnung eingefiigt
werden soll.

1 Offnen Sie eine neue Zusammenbauzeichnung.
2 Klicken Sie im Menii Datei auf Offnen.
3 Markieren Sie die Zeichnung Shaft.iam im Verzeichnis Tutorial.

Auzwahl |

Datei dffnen - Wahlen Sie eine zu difnende Datei aus

Sucherin

2%

I = tutorial

x| «EmckE-

[DI_471_1
[ DIN_625-T

[ D oM_gzaT

B Engine.iam

Drateiname:

Drateityp:

0-300#22_25_1,2_ipt

[T DIM_Se2#10_M10 - Swi6_ipt

1#53_20_32_7_.ipt

() DIN_625-T3#16_40_80_23 _ipt

L#8_20_47_14_ipt

[ DIN_6535_A#70_22 - 30_28_ipt

() DIn_7os4a#46_Ma_40_ipt

[T DIM_7osda#47_M3_45_ipt

[T DIN_EN_10210_25#12_200_40 x 40 % 5_.jpt
() DIn_EN_1S0_2338#138_10_40_ipt

[ DIM_EN_IS0_4017#64_ME_25 _ipt

[T DIN_EN_150_4762#85_ M10_35_ipt

[ Engine_Crank.ipt

[ Engine_Rod_Front.ipt

[ Engine_Rod_Rear.ipt

5] Festn_153077 ADVC-10-10-A-P-A.iam
[ 1 Festo_188077 ADVC-10-10-A-P-A.ipt

—

T Festo_188077 ADVC-10-10-A-P-4_1.ipl

Genius‘\dw

&8 s _gb idwe

B Gripper iam

@ Gripper_Basebody.ipt

@ Gripper_Bushing.ipt

@ Gripper_Drive.ipt

@ Gripper_Gripbody.ipt

@ Gripper_Mipper.ipt

@ Gripper_Pin.ipt

@ Gripper _Piston.ipt

@ Gripper_Piston_Rod.ipt
NOZAG_S 304040.ipk

B Prieumatic.iam

@ Shaft.ipt
(R Stativ.iam
@ Stativ_Clamp_Horizontal ipt

]

[Shaft.iam

IInvenlol-Dateien [=iarm; idwe; ide " ipt;".ipn] j

Suchen

Optionen | Offnen Abbrechen
L\;

4 Driicken Sie auf Offnen.

Die Zeichnung wird geladen. Sie besteht aus einer Welle auf der ein
Sicherungsring, ein Rillenkugellager und ein Zahnrad mit einem Innen-
durchmesser von 25 mm platziert sind.
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Modell ~

Y i -|  pPositionsansicht  +

& Shaft.iam
(23 Wrsprung

(7] ATLANTA 24 23 22201
(7 Deep Groove Ball Bearing DIN 625 - 61804:1
P Parallel key & 8 x 7 x 28 DIN 6385:1
57 Retaining Ring DIM 471 - 20 % 1,2:1
{77 Retaining Ring DIN 471 - 25 » 1,2:1

Power Select anwenden

Wir wollen auf dem hinteren Wellenabsatz, der einen Durchmesser von
20 mm besitzt, ein weiteres Zahnrad der gleichen Baureihe mit der
passenden Grofe einfiigen. Dazu wollen wir das vorhandene Zahnrad
verwenden, um ein Zahnrad gleicher Baureihe mit anderen
Abmessungen einzufligen.

1 Offnen Sie die Schaltflache Genius Productivity.

2 Klicken Sie auf die Option ﬁ% Power Select.
3 Wahlen Sie in der Zeichnung das Zahnrad.
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Nach der Wahl des Zahnrads wird das Dialogfeld Power Select gedffnet.

4 Da wir das gleiche Zahnrad mit anderen Werten einfligen wollen,
wahlen Sie im Dialogfeld Power Select die Option Wertetabelle.

EPuwer Select ii x|

W ahlen Sie den Schritt, ab dem eine manuells Auswahl gewlinscht wird.

At der Auswahl | Auswahl |
MNur Auswahl des Teils

Bestellnummer [STDRT] "24 23 222"
ollstandig spezifizierte Variante

EI Abbrechen |

5 Kilicken Sie auf OK.

Hinweis
‘Q;I Sollten die Herstellerteile von ATLANTA nicht lokal auf lnrem Rech-
ner installiert sein, werden Sie aufgefordert die entsprechende CD
in das Laufwerk einzulegen.

6 Wahlen Sie im Wertetabellendialog das Zahnrad mit der Bestell-
nummer 24 22 220. Dieses Zahnrad hat einen Innendurchmesser
(D1) von 20 mm und paft damit auf den hinteren Wellenabsatz.
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(*

Zahnrad auf der Welle platzieren

w&hlen Sie eine Zeile aus

Zahnirader mit geschiiffener Yerzahhung - Modul 2 - gerade verzahnt

2|

STDRT

DESCR |

O [rm] |

D [mm] | D1 [rom]| TO1 | DM [rom]| B ]| =

24 22 216

24 21 222

24 292 222

2423222

24 26 225

2422 225

24 20 425

2423 225

2424225

24 22 228

2423228

24 22 428

2424 228

2455 278
|

Zahnrader mit geschllflene

Zahnrader mit geschllflene
Zahnrader mit geschliffene
Zahnrader mit geschiiffene
Zahnrader mit geschliffene
Zahnrader mit gezchiiffens
Zahnrader mit geschliffene
Zahnrader mit gezchiiffens
Zahrrader mit geschliffene
Zahnrader mit geschliffene
Zshrrader mit geschliffene
Zahnrader mit geschliffene
Zshrrader mit geschiiffens
7 ahnrader mit nesehliffene

Bestellnummer| Beschreibung Zahnezah EllklElx -8 KnEkaels n| a
24 21 216 Zahnrader mit geschliffene

| Toleranz| 8 | Breite |
15 HE 25 28

Bestellummer. 24 22 220

&

Ok ]| abbrechen | Hie |

Klicken Sie auf OK.

Picken Sie einen beliebigen Punkt in der Zeichnung, um das Zahn-
rad in die Zeichnung einzuflgen.

Driicken Sie anschlieRend die rechte Maustaste und klicken Sie im

Kontextmeni auf Fertig.

In diesem Schritt wollen wir die Inventor Funktionalitat nutzen, um das
Zahnrad auf der Welle zu platzieren.

1

2

Wahlen Sie aus der Schaltflache Baugruppe die Option -7 Abhan-

gigkeit...

Wahlen Sie im Dialogfeld Abhangigkeit platzieren den Typ Einfii-

gen.
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Abhiingigkeit platzieren
Baugruppe |Bewegung| Ubergang |

Typ Auswahl
rlalaf@ hord o
\ersatz:

0.0 'I

I¥ \orschau anzeigen

e
EinfFligen

@I oK | Abbrecheml Anwendenl

3 Wahlen Sie die Kante des Wellenabsatzes, an der das Zahnrad
anliegen soll.

4 Wahlen Sie dann noch die Kante des Zahnrades.

5 Driicken Sie im Dialogfeld Abhangigkeit platzieren den Schalter
Anwenden.
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Abhéngigkeit platzieren . ETIET|
Baugruppe |Bewegung | Ubergang |
Auswahl

Typ
Flslafa e ra
%atz: LI s |

¥ “aorschau anzeigen

@I oK | Ahbrechenl Anwendenl{

Das Zahnrad ist nun auf der Welle platziert.

6 Driicken Sie im Dialogfeld Abhangigkeit platzieren den Schalter
Abbrechen, um das Dialogfeld zu beenden.

Ersetzen eines Herstellerteils mit Power Replace

Das Zahnrad auf dem mittleren Wellenabsatz mit der Bestellnummer
24 23 222 soll durch ein groleres Zahnrad ersetzt werden.

1 Offnen Sie die Schaltfliche Genius Productivity.

o,
2 Kiicken Sie auf die Option fB Power Replace.
3 Wahlen Sie in der Zeichnung das Zahnrad.
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Nach der Wahl des Zahnrads wird das Dialogfeld Power Replace
geoffnet.

4 Da wir das gewahlte Zahnrad durch ein gréReres Zahnrad ersetzen
wollen, wahlen Sie im Dialogfeld Power Replace die Option
Wertetabelle.

E Power Replace : x|

i ahlen Sie den Schiitt, ab dem eine manuelle Auswahl gewlingcht wird.

At der Auswahl | Avswahl |
ahl des Teils

elle Bestellnummer [STDRTY "24 23 222"

ig spezifizierte Variante

EI Abbrechen |

5 Klicken Sie auf OK.
Es wird die Wertetabelle fiir die Zahnrader geoffnet.
6 Wahlen Sie das Zahnrad mit der Bestellnummer 24 23 228.
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21
Zahnrader mit geschiiffener Verzahnung - Modul 2 - gerade verzahnt
STORT | DESCR | | Dfmm] | DK[wm] | 01 [mm]]  T01 | DN fmm]] B1 ]«
Bestellnummes| Beschreibung Zahnezah Ellk[elx -8 KuEfklels- a__|Toleranz| 8 | Bre
2421 216 Zahnrader mit geschliffens 15 HE 25
24228 Zahnrader mit geschliffene WE 35 40 20 HE 25
2422220 Zahnrader mit geschliffens 20 40 44 20 HE a0
242222 Zahnrader mit geschliffene 22 44 48 15 HE 25
2422222 Zahnrader mit geschliffens 22 44 43 20 HE a0
2423222 Zahnrader mit geschliffene 22 44 48 25 HE 36
24 26 225 Zahnrader mit geschliffens 25 a0 b4 16 HE 30
2422225 Zahnrader mit geschliffens 25 &0 54 20 HE 30
24 20425 Zahnrader mit geschliffens 25 a0 54 22 HE
2423225 Zahnrader mit geschliffens 25 &0 B4 25 HE
2424 225 Zahnrader mit geschliffene 25 50 54 30 HE

24 22 228

24 25 798
4]

Zahnrader mit geschlifene

2422428 Zahnrader mit geschliffene
2424228 Zahnrader mit geschliffene

|7 ahnrder mit nrsrhlifans

Bestellnummer: 24

ki

23228

0k | abbrechen |

Hife |

7 Klicken Sie

auf OK.

Das gewahlte Zahnrad wird in der Zeichnung durch das gréRere
Zahnrad ersetzt.

Damit ist die Ubung beendet. Verlassen Sie die Zeichnung ohne zu

speichern.
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Zusatzliche Fragen
Worin besteht der Unterschied zwischen Power Select und Power
Replace?
Auf welche Teile kann Power Select angewendet werden?

Was ist zu tun, wenn Sie eine Kopie eines gewahlten Herstellerteils
einfligen wollen?
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